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JHV-1300, 1500
JHV-850, 1020

在當今劇烈競爭的企業環境中，追求效率及加工品質是致勝的

關鍵，而晶禧高速切削中心機就是秉持高速、高效率、高精度

的設計理念。此系列切削中心機採用高速主軸，搭配三軸全線

軌以及穩定高剛性的機體結構，是精密零件、模具及3C零件加

工的最佳選擇。

精密零件、模具3C零件加工致勝利器!
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JHV-1300, 1500

JHV-850, 1020

精心設計的機械結構
   高剛性、長期穩定性!

主要機械結構體完全採用高級米漢納�(�M�e�e�h�a�n�i�t�e�)鑄造製

成，經應力消除，再配合合理化的肋骨強化設計，無機

體變形之慮。

立柱底部加寬設計，配合箱型結構，於高速切削時展現

最佳穩定性。

三軸配置精密線性滑軌，進給速度快，動作穩定。

線軌跨距寬闊，提升機械穩定性。

線性滑軌
採用�4�5�m�m�.� 寬滾珠線性滑軌。�(滾柱線軌選配�)

精密滾珠螺桿
三軸採用精密預壓滾珠

螺桿，並經硬化熱處理

，精密研磨，保證最佳

進給精度。

�8�0�0�0，�1�0�0�0�0，�1�2�0�0�0，�1�5�0�0�0� �R�P�M高速主

軸，提供快速加工之需求。

採用高精密�C�3級滾珠螺桿，震動抑制能力佳

，確保加工精度。

超大立柱底部與底座，快速切削時穩定性優

異。

一體式簡約結構，佔地面積小。

�Y軸加大設計，增加加工範圍。

� � � � �(�J�H�V�-�1�3�0�0�/�1�5�0�0�)

有限元素分析 晶禧切削中心機之主結構體採用最先進的有限

元素分析，徹底分析結構之應力，應變狀況，

保證機械之完美剛性與長期穩定性。
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皮帶式主軸
主軸轉速�8�0�0�0，�1�0�0�0�0，�1�2�0�0�0� �R�P�M。

主軸錐度� �B�T�-�4�0。

直結式主軸
主軸轉速�1�0�0�0�0，�1�2�0�0�0，�1�5�0�0�0� �R�P�M。

主軸錐度� �B�T�-�4�0。

各種高速主軸供選擇!

始終完善的品質管理

斗笠式刀庫

本機標準配備斗笠式刀庫。
刀庫容量為16刀，適合各種加工作
業需求，固定式選刀，提供快速換
刀，減少非切削時間之浪費。

刀臂式刀庫�(選購配備�)

圓盤式刀庫採用精密凸輪驅動，
展現快速、穩定的換刀動作，刀
庫容量可選擇20或24把刀，選刀
方式為雙向任意式選刀。

電控箱熱交換器

為了確保電控箱內部永保常溫
狀態，本機裝有電控箱熱交換
器，可提供控制器以及電子零
件之保護作用，採用高性能熱
交換器，具高效率熱交換特性
，且節省能源。

伺服馬達直結傳動

本機三軸之滾珠螺桿藉由無背隙聯
軸器與伺服馬達直結傳動，確保最
可靠的定位精度。

三軸滾珠採用C3精密級，並經預拉
處理，可防止滾珠螺桿之熱應變。

循環測試

透過循環測試，精準
度掌控真圓度，幾何
誤差以及背隙。確保
機械加工精度。

雷射檢驗

本機運用先進的雷射儀
器，檢驗線性精度，並
提供節距、誤差的補償
參考。已達到最佳的行
程精度。

單位�/�U�n�i�t�:� �u� �m

主軸油溫冷卻器

此冷卻器有效避免由於油溫
變化導致主軸膨脹問題，特
別是在主軸轉速情況下，可
確保主軸加工精度。

工件裝卸方便

工作台與機械前面距離靠近，
提供操作者更方便的工作置放
或卸下。



7 8

沖屑裝置�(選購配備�)

工作台兩邊各配置3支冷卻液噴
嘴，展現高壓沖屑性能，有效
清除工作台之切屑。

第四軸�/第五軸�C�N�C旋轉

工作台�(選購配備�)

定位精準，加工時穩定性優

異，此旋轉工作台適合各種
工件形狀之加工。

主軸環狀噴水�(選購配備�)

主軸環狀噴水功能只限刀臂式機
型，此裝置除了可清除工件上之
切屑，並可提升工件冷卻效率。

卓越的切削性能

鐵屑輸送機選購表

金屬屑切削形式

材質

鑄鐵屑 鋁捲屑 鋁屑 非金屬屑

鋼帶切屑
輸送帶

螺旋式
切屑輸送器

履帶式前置排屑機

標準水箱 前置螺旋排屑機

履帶式側面排屑機

面銑 端銑 孔 攻牙

Ø80
S:1000 RPM

D:3 mm
320 cc/min

Ø50
S:1800 RPM

D:10 mm

Ø21
S:300 RPM
D:50 mm

M20
S:100 RPM
D:30 mm

徹底表露高速加工的不凡風範
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尺寸規格若有變更，恕不另行通知。

標準配備
主軸油冷卻機

全罩式鈑金

切削液系統

電源箱熱交換器

自動斷電

自動潤滑系統

主軸吹氣

工作燈

選購配備
直結式主軸�1�0�,�0�0�0� �, � �1�2�,�0�0�0� �, � �1�5�,�0�0�0� �R�P�M�.

皮帶式主軸� �1�0�,�0�0�0� �, � �1�2�,�0�0�0� �R�P�M�.

旋轉工作台� Ø�2�5�0�m�m� �/ � Ø�3�2�0�m�m� 

第四軸準備

刀臂式刀庫�2�4支刀

油水分離機

後沖屑裝置

風槍

履帶式排屑機

油路刀把

主軸環狀噴水�(限刀臂式�)

三軸加裝光學尺

主軸中心出水加過濾器

自動刀長量測

工具箱

斗笠式自動換刀系統�(�1�6把刀�)

剛性攻牙

操作手冊及電路圖

�R�S�2�3�2介面

螺旋排屑機

水槍

機械規格
型號
三軸行程

�X軸行程

�Y軸行程

�Z軸行程

主軸鼻端至工作台面

工作台

長度� �x� 寬度

最大荷量

�T型槽規格

主軸

型式

轉速

傳動方式

主軸馬達

主軸冷卻

進給

快速位移�(�X�,� �Y軸�)

快速位移�(�Z軸�)

切削進給率

三軸馬達

換刀系統

刀庫方式

刀庫容量

最大刀徑

最大刀具長度

最大刀具重量

選刀方式

其它

電源需求規格

外型尺寸�(長� �x� 寬� �x� 高�)

機器重量

單位

mm
mm
mm
mm

mm
kg
mm

rpm

kw

m/min
m/min
mm/min
kw

pcs
mm
mm
kg

KVA
mm
kg

JHV-850

850
550
580

120-700

1020 x 550
600

4 x 18 x 125

30
20

1-15000
1.8 / 1.8 / 2.5

20
2940 x 2180 x 2350

6200

BT-40
8000,10000

5.5 / 7.5

BT-40
10000,12000,15000

5.5 / 7.5

24
80 / 150

250
7

16
100 / 150

250
7

JHV-1020

1020
550
580

120-700

1200 x 550
800

4 x 18 x 125

30
20

1-15000
1.8 / 1.8 / 2.5

20
2940 x 2180 x 2350

6800

BT-40
8000, 10000

7.5 / 11

BT-40
10000, 12000, 15000

7.5 / 11

24
80 / 150

250
7

16
100 / 150

250
7

標準轉速8000 RPM 標準轉速8000 RPM 

JHV-1300

1300
750
700

120-820

1420 x 750
1000

5 x 18 x 125

30
24

1-15000
4.0 / 4.0 / 7.0

30
3720 x 2640 x 3100

10000

BT-40
8000, 10000

7.5 / 11

BT-40
10000, 12000, 15000

7.5 / 11

24
80 / 150

300
7

16
100 / 150

300
7

JHV-1500

1500
750
700

120-820

1650 x 750
1000

5 x 18 x 125

30
24

1-15000
4.0 / 4.0 / 7.0

30
4100 x 2640 x 3100

11000

BT-40
8000, 10000

7.5 / 11

BT-40
10000, 12000, 150000

7.5 / 11

24
80 / 150

300
7

16
100 / 150

300
7

皮帶式 直結式 皮帶式 直結式 皮帶式 直結式 皮帶式 直結式

主軸油冷卻機主軸油冷卻機主軸油冷卻機主軸油冷卻機

斗笠式

固定式

刀臂式

任意式

刀臂式

任意式

刀臂式

任意式

刀臂式

任意式

斗笠式

固定式

斗笠式

固定式

斗笠式

固定式

線軌 線軌 線軌 線軌
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